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Firma:
Kontaktperson:
Projekt:

Datum:
Tel.:
Fax:

Email:

Prozess-Kurzbeschreibung:

1 Betriebs- und Prozessdaten *1)

Zusammensetzung [mass %]

Feed - Daten

Destillat - Grenzwerte

Konzentrat - Grenzwerte

Feststoff gelost
Feststoff in Suspension

Menge nominal (100%) [kg/h]
min/max [%] =

Temperatur [°C]

Druck [mbar (a)]

Dichte [kg/m?3]

Dyn. Viskositat [mPa s]
Warmeleitfahigkeit [W/mK]
Spezifische Warme [kJ/kgK]
Verdampfungswéarme [kJ/kg]
Molekulargewicht

Konsistenz, Aussehen

Betriebszeit [Std./Tag]

Heizmedium:

Temp. ein/aus [°C]
Druck ein/aus [bar (g)]
Aggregatzustand

O flussig

O dampfformig

Kuhlmedium:
Temp. ein/aus [°C]
Druck ein/aus [bar (g)]

Druckluft:
Druck [bar (g)]
Olfrei

Oja

Menge [Nm®*min] ...........

O nein

*1): Sollten Sie ausfiihrliche Analysen haben, legen Sie diese bitte gesondert bei.
Teilen Sie uns bitte aulRerdem vorgegebene Anschlussdaten gesondert mit.
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2 Prozessmedien

Eigenschaften d. Feeds O Lésung O Suspension O Emulsion O schaumend (Entsch.: ................... )
O abrasiv O feststoffhaltiy [ belagbildend O sonstiges: .....ccovveeviveeeeen...
ggf. Identifikationsnummer (CAS-Nr.): .......coooiviiiiiiiiiiiiiiiiii e
Anforderungen Destillat O Ruckfuhrung in Prozess O Entsorgung (Entsorgungskosten [€]: ................... )
O Einleitung ins Abwassernetz gewiinschte Reinheit: ...
[0 SONSHGES. .. weieiiiieiiiti ettt e e enee e
Anforderungen Konzentrat O Ruckfuhrung in Prozess O Entsorgung
gewunschter Endzustand (Konzentration, Dichte, etc.): ........ccoooiiiiiiiiiii.
es besteht Neigung zu O vercracken (.....) O polymerisieren (.....) O Belagbildung (.....)
(bet ... °C) O sedimentieren (.....) O zersetzen(.....) O sonstiges: ........ccccvveveevnnnnns
3 Apparatedaten
Aufgabenstellung O Trocknen O Kristallisation O Eindampfen O Lésemittelrlickgewinnung
Anlagentyp O warmepumpenverdampfer O Naturumlauf O zwangsumlauf
O Fallfilm O Mechanische Brudenverdichtung
U 1-stufig O mehrstufig
Aufstellung O im Gebaude O im Freien O in Tragkonstuktion
O freistehend vorhandene Stellflache (LxBxH) [m]: ....................
Berechnungscode OO AD-Merkblatter OO0 ASME Ol andere: .......cc.cooeeeeeeeeeieiieice e
WETKSNOMMEN e O liegen bei O keine
Konstruktionsdaten

max. zul. Betriebsdruck

max. zul. Betriebstemperatur

Prozessseitig [DAr (Q)] = e e e e e e e e e et e e eeaaaann]

energieseitig [Dar (G)] e

Prozessseitig [CC] e e aaaend

ENErgIieSEItIg [CC] e e et aaaaa e e e e e n e aaraereed

Werkstoffe prozessseitig: ......oooiiiiiiiiiiiiie energieseitig: ........ocoiiiiiiiiinnnn.
DIChIUNGEN: e
Wellenabdichtung U einfache Geitringdichtung U doppelte Gleitringdichtung U sonstige
Fabrikat: e
Antriebseinheit O feste Drehzahl U frequenzgesteuert Fabrikat: ...
Elektrische Daten ... -phasig . v o Hz
Ausfiihrung O GcmpP O cip O sip O sonstiges .......ocevvvveeeeeeeeeiinnnn...
ATEX: EEx-Ausfihrung Schutz-Zone: .............. Temp.-Klasse: .........cccccoveeiennn.
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4 Kosten
bisherige Entsorgungskosten [€/m?] Feed .................. Reststoffe ...
Energiekosten [ct/kWh] Strom Kahlen
Heizen ...
5 Angebotsumfang
U Apparate O Komplettanlage O als Skid-Einheit
U Operator Panel O pcC-Visualisierung U s7-Programmierung
LI ANAEIE. e,
weitere Vorgehensweise: Laborversuche Technikumsversuche Besuch

6 Angebotsform

O Richtangebot

Angebotstermin

O Festangebot

............... Realisationszeitraum

7 Anmerkungen

Platz fur weitere Anmerkungen, Wiinsche oder Fragen:

Bitte beantworten Sie diesen Fragebogen so genau wie moglich, damit wir IThnen ein entsprechendes Angebot
erstellen kdnnen. Sollten Sie dabei Fragen oder Probleme haben, beraten wir Sie gerne!
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